
従来の成型・切削手法では困難な繊細で複雑な形状や、

精密なカスタマイズを可能にする、

光造形技術を用いたセラミック3Dプリンターによる

受託製造サービスをご提供します。

セラミック3Dプリンティング 工業用

小型部品

受託
製造

メタライズや特殊加工との組み合わせにも、一貫体制で対応します。
セラミック製造の全工程を自社で行う体制を活かし、
Mo-Mn（モリブデン・マンガン）メタライズ、ろう付、
溶接、研磨・切削などの加工にも対応します。

射出成型法では不可能だった非常に複雑で精密なセラミック部品を、mm単位以下の寸法範囲で、かつ

高度な正確性と再現性で作製できます。光造形技術では金型を必要としないため、金型内への流入に

伴うせん断力の問題も起きません。

例えば壁厚や穴径がわずか100 µmといった非常に小さな部品や、高い表面品質が求められる部品で

も、従来のセラミック3Dプリンター製造品を超える高度な品質を実現します。

セラミック光造形技術を用いることで、他の方法では成型や組み立てが不可能な製品も作製できます。

新たな設計の探索を通して製品機能を向上させ、価値駆動型の用途を開発することができます。

化学製品の製造過程の部品

耐摩耗ノズルマイクロサイズの熱交換器

耐腐食性ミキサー
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一般材料

アルミナ（LithaLox 350）

色

純度

表面粗さ(Ra）

4点曲げ強度試験

理論密度

表面粗さ(Ra）

硬度HV10

4点曲げ強度試験

圧縮強度

破壊靭性

硬度HV10

4点曲げ強度試験

化学物質の浸出性

気孔率

表面粗さ(Ra）

3点曲げ強度試験

6.088g/㎤

<1.0㎛

1,250

930Mpa

> 3.500MPsa

7.7MPa x m1/2

1,500

760MPa

とても良い

28%

< 3μm

10MPa

密度

層厚

最小壁厚

最大壁厚

相対密度

3点曲げ強度試験

理論密度

硬度HV10

相対密度

3点曲げ強度試験

最大壁厚

熱膨張係数

3.3kg/d㎥

25μm

0.3mm

4mm

98.8%

708MPa

4.39g/c㎥

1,640

99%

993MPa

20mm

13,5ppm/K

アイボリー

99.8%

0.9μm

400MPa

色

純度

表面粗さ(Ra）

4点曲げ強度試験

わずかに赤みがかった白色

99.8%

0.9μm

396MPa

色

純度

表面粗さ(Ra）

4点曲げ強度試験

白

99.99%

0.4μm

430MPa

アルミナ（LithaLox 360）

アルミナ（LithaLox HP 500）

ジルコニア（LithaCon 3Y 210/230/280）

窒化ケイ素（LithaNit 782）

シリカベース（LithaCore 450）

窒化アルミニウム

ジルコニア強化アルミナ（LithaLox ZTA 1080）

アルミナ強化ジルコニア（LithaCon ATZ 980）


